
Montageanleitung Lehre 28603

1. Beide Bohrplatten und den Falzanschlag auf
das U-Profil stecken (siehe Abb. 1).

2. Anschlagstange einstecken und mit Klemm-
schraube fixieren (siehe   Abb. 2).

Einstellen der Lehre:

Der Lochmittelabstand kann durch Lösen der
beiden Kreuzschlitzschrauben, dem Umsetzen
der Bohrbuchse und durch das Verschrauben
bei den dafür vorgesehenen Schraublöchern
auf den entsprechenden Lochmittelabstand
verstellt werden.

Das Dornmaß muß über die Skala an den
Bohrplatten eingestellt werden. Dazu
Fixierungsschraube lösen und die Bohrplatten
verschieben.

Abb. 1 Abb. 2
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Istruzioni di montaggio dima per
Multiblock M28603

1. Infilare le due maschere ed il riscntro
battuta sul profilato ad „U“ (vedi fig. 1).

2. Infilare l’asta di riferimento e fissarla con
l’apposita viete di fissagio.

Regolazione della dima:

L’interasse può essere predisposto svitando le
due viti con cava a croce e spostando il bloc-
cetto sull’interasse richiesto (LM 85 = interas-
se 85), quindi bloccarlo con le stesse viti.

L’entrata maniglia si regola spostando lateral-
mente la piastra di foratura lungo la scala gra-
duata (DM 40 = entrata 40), allentando prima la
vite di fissaggio.

Fig. 1 Fig. 2

Riscontro battuta

regolazione interasso = LM regolazione entrata maniglia = DM
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